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Ldl Md DÅU

Khi cön dang cong tåc tqi Trudng TCN — KTCN Hüng Vuong,
trong lån tham dV "Héi thåo giÖi thieu döng sån phdm PLC S7
1200 vå phån mam TIA Portal V11" do Siemens t6 chitc våo näm
2011, chüng töi dä nhan thå'y dåy lå mot phåt tri6n vå dinh
hddng m6i trong thiét ké he thö'ng diéu khi6n cong nghiQp, vdi cåc
döng sån phåm mdi cåa Siemens nhd: PLC S7 - 1200/1500, cåc
döng mån hinh HMI Comfort thé he m6i, phån mém TIA Portal...

Vdi mong mu6n duec chia sé nhüng kién thüc, kinh nghiém,
kg näng co duec qua quå trinh hoc tap, tråi nghiöm thVc to' vå låm
viéc vdi phån mém TIA Portal tir cåc phién bån VIO.5 dén V13
SPI tdi nhüng ngdöi dam mé ky thuät, you thfch nhüng sån phåm

tv döng h6a cåa Siemens, két hep v6i nhütng thåc mäc cåa ben doc

trén dién dån PLC Viet Nam, nhüng kién thitc thvc to' tit cåc dich

vu däo teo, cåc dl;f ån tv dQng höa, nhüng cåu håi trong quå trinh

dåo teo cho cåc cong ty dich u, nhå måy... nén chüng töi dä bién

soqn cuon såch nåy, cuö'n såch thuöc bé såch:

TU DONG HÖA CONG NGHIÉP vdl TIA PORTAL.

• cu6n 1: "TV döng h6a PLC S7 - 300 vdi TIA Portal". Dä

xuät bån thång 6 näm 2014.

• Cu6n 2: "TV döng h6a PLC S7 — 1200 vdi TIA Portal"

Chüng töi vån dang tiép tyc hoån thånh cåc cu6n tiép theo vå

hy vong sé chia sé difVc nhüng kién thüc, ky nång, dam mé ky

thuat, tv döng höa dén vdi bqn doc, vdi mong mu6n: ngånh TV

déng höa d Viet Nam sé ngåy cång phåt trién hon.
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Cuô'n sâch difëc biên soqn v6i tâ't câ tâm huy6t cùa mình,
nhlfng châc Chân không thé trânh khôi nhüng thi6u s6t. Chüng tôi
rat mong nhân ddçfc nhüng g6p tir phia ban doc dé cu6n sâch
trong nhüng làn tâi bân và câc tap ti6p theo coa bO séch difqc
hoàn chinh hon.

Moi th{c mâc, gép Xin liên hQ:

TRAN VAN HIÊU

Mobile: 0911.585.115/ 0987.338.334

Email: tran-van.hieu@siemens.com

Tran trçng

Tâc gid
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3.1.1. Khåi kh6i håm vdi ngön ngÜ S7 — SCL

3.1.2. Cåc toån tit cåa ngön ngü S7 — SCL

3.2. cÅc TAP LÉNH DIÉU KHIÉN HO TRO S7 - SCL

3.2.1. Lenh chon vdi IF...THEN

3.2.2. Lenh chon vdi CASE...OF

3.2.3. Lenh vöng 14p vdi FOR.DO

3.2.4. Lenh vöng 14p v6i WHILE..DO

3.2.5. Lenh vöng 14p v6i REPEAT...UNTIL

3.2.6. Lenh nhåy vdi CONTINUE

3.2.7. Lénh nhåy v6i EXIT

3.2.8. Lénh nhåy vdi GOTO

3.2.9. Lénh RETURN thoåt khÖi kh6i håm hi+n tqi

3.3. MOT SO BÅI TAP vÅ vi DV MINH HQA

3.3.1. Båi tap måu so 1

3.3.2. Båi tåp måu so' 2

3.4. cÄU HOI ON TAP vÅ BÅI TAP UNG DUNG

TÅI LIÉU THAM KHÅo
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